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Model wydarzenia wypadkowego

WYDARZENIE 
WYPADKOWE

BADANIE 
WYDARZENIA 

WYPADKOWEGO
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STRUKTURA PREWENCJI WYPADKOWEJ



Efektywny system prewencji wypadkowej powinien integrować:

- przeszłość - badanie i analiza wypadków

- teraźniejszość - ocena stanu bieżącego

- przyszłość - analiza i ocena ryzyka

poprzez ujednolicony model wydarzeń wypadkowych



Model powinien umożliwiać:

 rozpoznawanie zjawisk i czynników powodujących   
wydarzenia wypadkowe i straty 

 gromadzenie wiedzy o wydarzeniach wypadkowych i ich 
analizę na każdym poziomie decyzyjnym 

 wspomaganie procesu zarządzania ryzykiem przy obsłudze 
maszyn



KIK - MODEL WYDARZEŃ WYPADKOWYCH W  
ZARZĄDZANIU RYZYKIEM PRZY OBSŁUDZE 

MASZYN



RYZYKO

Co to jest ryzyko zawodowe?

ZAGROŻENIE CZŁOWIEKZAGROŻENIE     CZŁOWIEK
WYPADEK



CZŁOWIEK

(OBIEKT, ŚRODOWISKO….)

ZAGROŻENIE 

URAZOWE

ENERGIA NISZCZĄCA:

MECHANICZNA

ELEKTRYCZNA 

CHEMICZNA 

TERMICZNA

WYBUCHY/POŻARY...........

B

A

R

I
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R

A

WYPADEK

SZKODY
URAZY

STRATY MATERIALNE

FINANSOWE, SPOŁECZNE....

Model transferu energii



ZAGROŻENIE  to:

potencjalne źródło szkód ISO/IEC 51

źródło ryzyka L. Ringhdal

każdy czynnik mający zdolność spowodowania utraty 
życia lub zdrowia R. Studenski

warunkowa możliwość powstawania strat, pojawiająca się 
w wyniku pojedynczego zdarzenia niepożądanego w 
określonym fragmencie systemu C-T-O
T. Szopa



ZAGROŻENIE  to:

potencjalnie niebezpieczny przepływ energii
MORT

na tyle niebezpieczne okoliczności, że jeśli są 
nienadzorowane, mogą przyczyniać się do wypadków

NSC 

stan środowiska pracy mogący spowodować wypadek lub 
chorobę PN18000

zagrożenie powstaje wówczas, gdy nastąpi kolizyjne 
zetknięcie człowieka z przedmiotem pracy, będącym 
źródłem czynnika niebezpiecznego

CIOP- J. Wróbel



Definicja zagrożenia

Zagrożenie to zespół czynników i zjawisk 
mogących towarzyszyć oddziaływaniu energii 
niszczącej na ludzi, mienie lub środowisko



Elementy zagrożeń

Natura źródła 
energii - Czynnik 
zagrażający

Co zagraża?

Możliwość 
oddziaływania -
Sytuacja 
zagrożenia

Jak i dlaczego 
zagraża?

Formy 
oddziaływania -
Zdarzenie 
szkodliwe

Czym zagraża?



IDENTYFIKACJA ZAGROŻEŃ

Czynnik zagrażający:

CO  ZAGRAŻA?
Zamykający ruch narzędzi

Sytuacja zagrożenia:

JAK i DLACZEGO ZAGRAŻA?
Możliwe : pochwycenie, uderzenie, 
kontakt, wyrzut…... 

Zdarzenie szkodliwe:

CZYM  ZAGRAŻA?
Możliwe : śmierć, zmiażdżenia, 
amputacje



IDENTYFIKACJA ZAGROŻEŃ

LISTA KONTROLNA DO ROZPOZNANIA SYTUACJI ZAGRAŻAJĄCYCH POWODOWANYCH 

CZYNNIKAMI URAZOWYMI

Sytuacja
zagrażająca Rozpoznanie sytuacji zagrażającej

Kategoria
zagrożenia
Deskryptor

Pochwycenie Czy są obecne elementy, których ruch mógłby stwarzać miejsca pochwycenia :

 gdzie mogłoby dojść do wciągnięcia części ciała?

 gdzie mogłoby dojść do pochwycenia ciała przez ruch zamykający elementów?

 gdzie mogłoby dojść do pochwycenia na stacjonarnych obiektach przez elementy

wystające?

  Pochwycenie :

przez         - PP

pomiędzy  - PPo

na              - PN

Uderzenie Czy są obecne elementy, których względna prędkość ruchu mogłaby powodować

urazy, jeśli osoba (część ciała) znajdzie się na ich drodze?

Uderzenie :

przez          - UP

o                 - UO

Styczność

(kontakt)

Czy są obecne elementy - które dlatego że są ostre, cierne, gorące, zimne lub pod

napięciem - mogłyby powodować urazy jako skutek ich dotknięcia? (Urazy wywołane

stycznością mogą być powodowane zarówno kontaktem z elementami ruchomymi jak

i stacjonarnymi)

Styczność :

z                 - SZ

poprzez     - SP



IDENTYFIKACJA ZAGROŻEŃ

POCHWYCENIE POMIĘDZY POCHWYCENIE PRZEZ POCHWYCENIE O       



IDENTYFIKACJA ZAGROŻEŃ

Sytuacja
zagrażająca Rozpoznanie sytuacji zagrażającej

Kategoria
zagrożenia
Deskryptor

Wplątanie Czy istnieje możliwość wplątania w ruchome elementy włosów, obrączek, rękawic,

ubrania itd.?

Wplątanie    - Wp

Wyrzut Czy istnieje możliwość wyrzutu poza maszynę  (obiekt) jej elementów lub materiału

obrabianego?

Wyrzut         - Wy

Upadek

Poślizgnięcie

Potknięcie

Czy usytuowanie, budowa i rodzaj użytych materiałów w miejscach operowania osób

stwarzają możliwości potknięć, poślizgnięć lub upadków ?

 na tym samym poziomie

 na niższym poziomie

 Upadek :

 na             - UN

 z               - UZ

Ergonomia Czy istnieje możliwość spowodowania urazu przez brak lub niedostateczne

rozwiązania ergonomiczne ?

 przeciążenie podczas podnoszenia, pchania, ciągnięcia, gięcia itd.

 używanie niewłaściwych narzędzi

 środowisko (niedostateczne oświetlenie, temperatura otoczenia, pora dnia itd.)

 wykonywanie czynności powtarzalnych w niewygodnej pozycji

 zbyt ubogie wyposażenie stanowiska pracy w narzędzia pomonicze.

Ergonomia :

przeciążenie  - EP

narzędzia       - EN

środowisko   - ES

pozycja

ciała             - Epc

narz. pom.   - ENp



RYZYKO to:

kombinacja prawdopodobieństwa wydarzenia się szkody i 
jej ciężkości ISO/IEC 51

możliwość pojawienia się strat w wyniku zdarzeń 
niepożądanych, które mogą powstać w rozpatrywanym 
fragmencie systemu C-T-O w określonym przedziale czasu

(CIOP)

kombinacja częstości lub prawdopodobieństwa 
wystąpienia określonego zdarzenia wywołującego 
zagrożenie i konsekwencji związanych z tym zdarzeniem

PN-N 18000



MODEL WYDARZEŃ WYPADKOWYCH

I - faza przedwypadkowa

Czynnik 
zagrażający

Potencjalna 
ofiara

Sytuacja zagrożenia



II - faza odchylenia

Dysfunkcja systemu pracy
Niekontrolowany przepływ energii

Dysfunkcja 
środowiska pracy

Dysfunkcja 
systemu 

bezpieczeństwa

Sytuacja 
zagrożenia

MODEL WYDARZEŃ WYPADKOWYCH



III - faza powstawania szkód

Czy jest 
możliwość 
uniknięcia 

szkód?

Zdarzenie 
szkodliwe

nie tak

MODEL WYDARZEŃ WYPADKOWYCH



IV - faza podsumowania strat

Czy jest 
możliwość 
uniknięcia 

urazu?
nie tak

WYPADEK

URAZY I INNE STRATY

PRAWIE
WYPADEK

STRATY BEZURAZOWE

MODEL WYDARZEŃ WYPADKOWYCH



R = f (P, S)

P = f (E, O, A)

R = f (E, O, A, S)

ELEMENTY RYZYKA



ROZWÓJ WYDARZENIA WYPADKOWEGO – ELEMENTY RYZYKA

CZYNNIK ZAGRAŻAJĄCY POTENCJALNA OFIARA

SYTUACJA ZAGROŻENIA

DYSFUNKCJA SYSTEMU 
PRACY

WYPADEKPRAWIE
WYPADEK

MOŻLIWOŚĆ 
OGRANICZENIA SZKÓD ?

NIE ISTNIEJE

ZDARZENIE SZKODLIWE

ISTNIEJE

II - FAZA ODCHYLENIEA
PRAWDOPODOBIEŃSTWO 

(CZĘSTOŚĆ) WYSTĘPOWANIA 
ZDARZEŃ (O)

III - FAZA POWSTAWANIA SZKÓD
MOŻLIWOŚĆ UNIKNIĘCIA / 
OGRANICZENIA SZKÓD (A)

IV – FAZA SKUTKÓW
CIĘŻKOŚĆ STRAT (S)

I - FAZA PRZEDWYPADKOWA
EKSPOZYCJA (E)



BADANIE WYPADKU

• CO OSOBA POSZKODOWANA ROBIŁA I JAKICH 
ŚRODKÓW UŻYWAŁA PODCZAS WYKONYWANEGO 
ZADANIA? 

• JAKIE CZYNNIKI ZAGRAŻAJACE WYSTĘPOWAŁY 
PRZY WYKONYWANIU ZADANIA?
•JAKIE SYTUACJE ZAGROŻENIA TOWARZYSZYŁY 
WYKONYWANIU ZADANIA?

CO SIĘ STAŁO NIEOCZEKIWANEGO

JAKIE BARIERY ZAWIODŁY?

T; P; Z

JAKIE SĄ ROZMIARY STRAT LUDZKICH I 
MATERIALNYCH?

• W JAKI SPOSÓB OSOBA WESZŁA W KONTAKT Z 
CZYNNIKIEM ZAGRAŻAJĄCYM?

• JAKIE ZDARZENIE SZKODLIWE NASTĄPIŁO?

• CZY BYŁA MOŻLIWOŚĆ UNIKNIĘCIA LUB 
OGRANICZENIA KONTAKTU Z CZYNNIKIEM 
ZAGRAŻAJĄCYM?

SZACOWANIE RYZYKA

R = f (E,O,A,S)

E 

JAK DŁUGO/ CZĘSTO OSOBA 

BĘDZIE  POZOSTAWAĆ W SYTUACJI

ZAGROŻENIA ?

O 

JAK CZĘSTO ZAWODZI SYSTEM 
PRACY ?

S

JAKIE MOŻNA PRZEWIDYWAĆ 
ROZMIARY STRAT ?

A 

CZY ISTNIEJE MOŻLIWOŚĆ 
UNIKNIĘCIA LUB OGRANICZENIA 

SZKÓD?

Relacje rozwoju wydarzenia wypadkowego i elementów ryzyka

MODEL WYDARZENIA WYPADKOWEGO

SYTUACJA 
ZAGROŻENIA

CZYNNIK
ZAGRAŻAJĄCY

OSOBA

I – faza przedwypadkowa

WYPADEK !PRAWIE
WYPADEK

IV – faza  skutków

III –
faza 
szkód

ZDARZENIE SZKODLIWE

MOŻLIWOŚĆ  
OGRANICZENIA SZKÓD ?

ISTNIEJE NIE ISTNIEJE

DYSFUNKCJA 
SYSTEMU PRACY

II – faza odchylenia



PODSUMOWANIE

 Model wydarzeń wypadkowych KIK wiąże elementy ryzyka z 
kolejnymi fazami rozwoju wydarzenia wypadkowego

 Model KIK opisuje zjawiska i czynniki doprowadzające do 
wydarzeń wypadkowych i strat

 Umożliwia gromadzenie wiedzy o wypadkach i prawie 
wypadkach przydatnej do analiz prewencyjnych na każdym 
poziomie decyzyjnym

 Model umożliwia wsparcie procesu zarządzania ryzykiem 
zawodowym przy obsłudze maszyn i urządzeń



PRZEDSIĘBIORSTWO
-Rodzaj działalności
-Wielkość
-Umiejscowienie

EKSPOZYCJA ORGANIZACJA

WARUNKI PRACY
- środowisko pracy

PRACOWNIK
-Zawód
-Wiek
-Narodowość
-Status zawodowy

MIEJSCE PRACY
- proces pracy

PRZEBIEG WYDARZENIA WYPADKOWEGO

I FAZA PRZEDWYPADKOWA - WYKONYWANE ZADANIE / ZWIĄZANE ŚRODKI PRACY

II FAZA ODCHYLENIA – ODCHYLENIE OD STANU NORMALNEGO / CZYNNIK MATERIALNY

III FAZA URAZOWA – KONTAKT / RODZAJ ODDZIAŁYWANIA CZYNNIKA MATERIALNEGO

OFIARA
-Typ urazu/część ciała
-Niezdolność do pracy

MODEL GUS (EUROSTAT)



 

 

 

Pieczątka pracodawcy 

Z-KW 

 

STATYSTYCZNA KARTA 

WYPADKU 
 

Numer identyfikacyjny – REGON 

 

 

Liczba pracujących  

(bez przeliczenia na pełny etat) 

  przy pracy 9998 Kolejny nr statystycznej karty 

wypadku w zakładzie pracy od 

początku roku 
A 

(liczba) 

 

 

B 

(kod) 

 

 
  traktowanego na równi z wypadkiem 

 przy pracy 9999   

 

CZĘŚĆ I 

Uwaga: Odpowiadając na pytania: 01, 11, 28 należy zakreślić obwódką kod oraz odpowiadającą mu odpowiedź słowną, 

np. 2 – kobieta. Odpowiadając na pytania: 02, 06, 07, 10, 12, 13, 14, 16, 17, 29 należy wpisać w kolumnie „kod lub liczba” 

odpowiednią liczbę. Odpowiadając na pytania: 03, 04, 05, 08, 18, 19, 09, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27 należy  

– posługując się właściwymi klasyfikacjami – wpisać w kolumnie „kod lub liczba” odpowiedni kod lub kody,  

a w kolumnie „opis” – określenie zgodne z opisem zawartym w klasyfikacji lub własne określenie danego faktu. 

 

Lp. Rodzaj informacji Kod lub liczba Opis 

Poszkodowany 

01 Płeć 

 
1 

2 

mężczyzna 

kobieta 

02 Rok urodzenia   

03 Obywatelstwo   

04 Status zatrudnienia   

05 Zawód wykonywany   

06 Staż na zajmowanym stanowisku pracy w zakładzie pracy (w latach)   

07 Godziny przepracowane od podjęcia pracy do chwili wypadku   

Skutki wypadku (znane w momencie wypełniania karty) 

08 Rodzaj urazu   

09 Umiejscowienie urazu   

10 Liczba osób poszkodowanych   

11 Skutki wypadku 

 
1 

 

2 

3 

śmierć osoby 

poszkodowanej 

ciężkie uszkodzenie ciała 

inne skutki 

12 Liczba dni niezdolności do pracy   

13 Straty czasu pracy innych osób (w roboczogodzinach)  

14 Szacunkowe straty materialne spowodowane 

wypadkiem – w tys. zł z jednym znakiem po przecinku 

(bez strat związanych ze stratami czasu pracy) 

 

 



CZĘŚĆ II UZUPEŁNIAJĄCA 

 

Rzeczywiste skutki wypadku zaistniałego w roku 20… 

 

 

 

Pieczątka pracodawcy 

Z-KW 

 

STATYSTYCZNA KARTA 

WYPADKU 
 

Numer identyfikacyjny – REGON 

 

 

Liczba pracujących  

(bez przeliczenia na pełny etat) 

  przy pracy 9998 Kolejny nr statystycznej karty 

wypadku w zakładzie pracy od 

początku roku 
A 

(liczba) 

 

 

B 

(kod) 

 

 
  traktowanego na równi z wypadkiem 

 przy pracy 9999   

Lp. Rodzaj informacji Kod lub liczba Opis 

Wypadek i jego przebieg 

15 Położenie geograficzne miejsca wypadku   

16 

 

 

Data wypadku: rok   

miesiąc (cyframi arabskim)  

dzień  

17 Godzina wypadku (0–23)  

18 Miejsce powstania wypadku   

19 Proces pracy   

20 Rodzaj miejsca wypadku   

21 Czynność wykonywana przez poszkodowanego w chwili wypadku   

22 Czynnik materialny związany z czynnością wykonywana przez 

poszkodowanego w chwili wypadku 

  

23 Wydarzenie będące odchyleniem od stanu normalnego   

24 Czynnik materialny związany z odchyleniem   

25 Wydarzenie powodujące uraz   

26 Czynnik materialny będący źródłem urazu    

27 Przyczyny wypadku (należy podać wszystkie)   

  

  

  

  

  

  

  

 



Maszyny, urządzenia i wyposażenie stacjonarne                                     

Stacjonarne maszyny i urządzenia górnicze lub do robót ziemnych                  10.01 

Maszyny i urządzenia do wstępnej obróbki materiałów – do mielenia, proszkowania, filtrowania, 

oddzielania, mieszania, miksowania itp.               

10.02 

Maszyny i urządzenia do przetwarzania materiałów w procesach chemicznych (np. procesy fermentowania, 

reakcje itp.)                                             

10.03 

Maszyny i urządzenia do przetwarzania materiałów w podwyższonych temperaturach (np. piece, suszarki, 

piekarniki itp.)                                           

10.04 

Maszyny i urządzenia do przetwarzania materiałów w niskich temperaturach (np. chłodziarki, zamrażarki 

itp.)                                                    

10.05 

Maszyny i urządzenia do przetwarzania materiałów – inne procesy                 10.06 

Maszyny i urządzenia do formowania - przez ściskanie, zagęszczanie               10.07 

Maszyny i urządzenia do formowania – przez walcowanie, kalandrowanie itp. (włączając maszyny 

papiernicze)                                                  

10.08 

Maszyny i urządzenia do formowania – przez wtryskiwanie, dmuchanie, przędzenie, urabianie, 

topienie, odlewanie, tłoczenie itp.                                   

10.09 

Obrabiarki skrawające                                                            10.10 

Pilarki                                                                          10.11 

Maszyny i urządzenia do cięcia i przecinania (włączając nożyce, krajalnice, gilotyny)                                                                        10.12 

Maszyny i urządzenia do czyszczenia, mycia, suszenia, malowania, drukowania      10.13 

Maszyny i urządzenia do nanoszenia powłok – do galwanizowania, elektrolitycznej obróbki 

powierzchni, natryskiwania cieplnego itp.                                

10.14 

Maszyny i urządzenia do łączenia (spajania, klejenia, przybijania, przykręcania, nitowania, 

przędzenia, owijania drutem, łączenia za pomocą zszywek itp.)                                                                    

10.15 

Maszyny i urządzenia pakujące, owijające (plombujące, etykietujące, zamykające itp.)                                                                            10.16 

Inne maszyny i urządzenia do specyficznych zastosowań (np. kontroli, pomiarów, ważenia, badań, 

monitorowania)                                                   

10.17 

Specjalistyczne maszyny i urządzenia do upraw                                    10.18 

Inny, niewymieniony lub nieokreślony czynnik w tej grupie                        10.99 

Maszyny, urządzenia i wyposażenie do podnoszenia, przenoszenia i magazynowania    

Przenośniki taśmowe, ślimakowe, kubełkowe itp.                                   11.01 

Dźwigi, windy, podnośniki, urządzenia podnoszące                                 11.02 

 



GRUPA 6. Maszyny i urządzenia do obrabiania, kształtowania, łączenia

930. Maszyny i urządzenia do obróbki plastycznej metali

Prasy ogólnego przeznaczenia
931. Prasy mimośrodowe i korbowe ze sprzęgłem sztywnym zapadkowym
932. Prasy mimośrodowe i korbowe ze sprzęgłem zaciskowym (ciernym)
933. Prasy hydrauliczne
934. Prasy śrubowe

Prasy specjalizowane
935. Prasy krawędziowe mechaniczne
936. Prasy krawędziowe hydrauliczne
937. Prasy mechaniczne ciągowe i kolanowe
938. Prasy z wahającą matrycą
939. Walcarki

Prasy specjalne
940. Prasy mechaniczne do bicia (monet, medali itp.)
941. Prasy hydrauliczne do bicia (monet, medali itp.)
942. Prasy specjalne do kształtowania (papieru, włókna, odzieży, wyrobów skórzanych)
943. Prasy montażowe
944. Prasy do pakietowania

Prasy automatyczne
945. Prasy automatyczne
946. Urządzenia mechanizujące (podajniki, odcinaki, bębny, zasobniki itp.)
947. Inne prasy

Nożyce
948. Nożyce do cięcia metali

Maszyny do obróbki metali na gorąco
949. Maszyny kuźnicze (młoty, walcarki, inne) 



Wiertarki do obróbki metali, kamienia, ceramiki, szkła itp.

1001. Wiertarki ręczne
1002. Wiertarki stołowe, stojakowe, słupowe, kolumnowe, szeregowe
1009. Inne wiertarki

Maszyny do obróbki metali, kamienia, ceramiki, szkła itp.

1011. Tokarki tarczowe, tokarki kłowe
1012. Tokarki rewolwerowe
1013. Automaty tokarskie, tokarki kombinowane, tokarki wielonożowe
1019. Inne tokarki
1020. Frezarki do obróbki metalu, kamienia, ceramiki, szkła itp.
1030. Pilarki do obróbki metali, kamienia, ceramiki, szkła itp.
1040. Strugarki, dłutownice do obróbki metali, kamienia, ceramiki, szkła

1050. Pilnikarki, szlifierki, wygładzarki do obróbki metali, kamienia,
ceramiki, szkła itp.
1061. Ręczne szlifierki i przecinarki
1062. Warsztatowe szlifierki i przecinarki
1063. Szlifierki do płaszczyzn, szlifierki taśmowe
1069. Inne szlifierki i przecinarki
1070. Szlifierki, przecinarki, polerki do obróbki kamienia, ceramiki, szkła

1080. Maszyny do obróbki elektroiskrowej, kombinowane maszyny do
obróbki wiórowej
1090. Wiertarki, dłutownice



Maszyny do obróbki drewna, tworzyw sztucznych itp.

1100. Frezarki
1111. Przenośne pilarki tarczowe
1112. Pilarki tarczowe stołowe, pilarki tarczowe na potrzeby budownictwa
1113. Inne pilarki tarczowe
1120. Traki, pilarki taśmowe
1130. Strugarki
1140. Szlifierki

1160. Maszyny i urządzenia do cięcia papieru, tekstyliów, skóry, tworzyw
sztucznych, włókien
1170. Maszyny i urządzenia do cięcia artykułów spożywczych
1180. Polerki, szczotkarki, skrobarki itp.
1190. Maszyny i urządzenia do obróbki powierzchni
1200. Maszyny drukarskie, sitodrukowe
1210. Maszyny drogowe i torowe (wibratory, ubijaki, walce itp.)
1220. Inne źródła czynników grupy 6



Dziękuję za uwagę!

Andrzej Oleśkiewicz/ E. andrzej.oleskiewicz@elokon.pl
Stanisław Kowalewski/ E. stanislaw.kowalewski@elokon.pl

https://www.linkedin.com/company/elokon-sicherheitstechnik-gmbh
https://www.linkedin.com/company/elokon-sicherheitstechnik-gmbh

