Artur Grottger (1837-1867) ,,Kucie kos”. Zrodto: Wikipedia Commons
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Najstarsze rzemiosto

W stawnym miescie Pacanowie
Tacy sprytni sa kowale,

Ze umieja podku¢ kozy,

By chodzily w petnej chwale.

(Kornel Makuszynski ,,120 przygéd Koziotka Matotka”)

ak pamietamy, gdy Koziotek Mato-

tek po licznych perypetiach dotart

wreszcie do Pacanowa, okazalo sie,
ze owszem, kuja tam Kozy, ale Kozy przez
duze K, gdyz byto to nazwisko rodziny
kowali. Rzemiosto kowalskie czesto jest
kojarzone gléwnie z podkuwaniem koni,
ale niestusznie. Domenga kowala jest
~kucie zelaza, poki gorace”, czyli obrébka
plastyczna zelazal na goraco (w odréz-
nieniu od $lusarza, obrabiajacego metal
na zimno, przede wszystkim za pomoca
technik skrawania). Kowalstwo to jedno
z najstarszych rzemiost (jesli w ogéle nie
najstarsze), bo mamy dowody, ze istniato
juz ok. 3000 lat p.n.e. Kowal zajmowat
sie przede wszystkim wytwarzaniem
narzedzi rolniczych; dlatego zawod
ten cieszyl sie wysokim powazaniem.
Wytwarzat takze gwozdzie, tancuchy,

staty wspotpracownik redakcji

zawiasy 1 inne okucia do drzwi, zelazne
elementy wozdéw, bron, w tym stynne
kosy bojowe (co widzimy na zamieszczo-
nej powyzej znanej grafice A. Grottgera
,Kucie kos”), krzyze cmentarne i oczy-
wiscie podkowy. Ale przybijaniem pod-
kowy do konskiego kopyta zajmowat sie
podkuwacz?, ktérego role czesto petnit
wiejski kowal. Ale — przypominam — nie
ta czynnos¢ byta akurat w tym zawodzie
najwazniejsza. Niektére z wymienionych
wyrobéw widzimy na fot. 1.

Z czasem narzedzia zaczeto wytwa-
rzac fabrycznie i rola kowala ograniczyta
sie do ich naprawy. Ale i tak miat duzo
roboty — jeszcze kilkadziesiat lat temu
kuznia znajdowata sie w kazdej wsi.
Obecnie sytuacje mamy taka: zawod
kowala maszynowego, czyli robotnika
obstugujacego w zaktadach przemysto-
wych mechaniczne mloty i prasy oczy-
wiscie istnieje. Rozwineto sie kowalstwo
artystyczne, czyli wytwarzanie lamp,
$wiecznikow, krat, ozdobnych ogrodzen
itp. Od 2003 r. dziata Stowarzyszenie
Kowali Polskich® z siedziba w Wojciecho-
wie (woj. lubelskie), gdzie istnieje réwniez
Muzeum Kowalstwa (drugie jest w War-
szawie). Mozemy tez méwic o reprezen-
tujacych rzemiosto artystyczne kowa-
lach wedrownych, jezdzacych ze swym
warsztatem po kraju i prezentujacych
swéj kunszt na jarmarkach, festynach
itp. okoliczno$ciowych imprezach (fot. 2).
Natomiast zaw6d klasycznego wiejskiego
kowala prawie zupetnie zanikt. Przypo-
minaja o nim jedynie (poza wspomnia-
nymi muzeami) ekspozycje w niekto-
rych muzeach regionalnych i muzeach
poswieconych rolnictwu, czego przy-
ktadem jest — tradycyjnie w naszym
cyklu — Muzeum Rolnictwa i Przemy-
stu Rolno-Spozywczego w Szreniawie®.
Poza stalg ekspozycja narzedzi i wyro-
béw kowalskich w muzeum znajduje
sie kuznia, w ktérej ,prawdziwy” kowal
prezentuje swa prace (fot. 3). Widzimy
tu kowala obstugujacego miech zapew-
niajacy nadmuch powietrza do paleniska,
palenisko z okapem i kowadto zlezacym
na nim miotkiem. Kowadto to blok wyko-
nany z miekkiej stali, z utwardzona gérna
plaszczyzng zwang gtadzig i wystaja-
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Fot. — A. Stukowski
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cym z boku rogiem stuzacym do giecia.
W gtadzi znajduje sie kwadratowy otwor,
w ktérym mocuje sie pomocnicze narze-
dzia — podcinki, rozki i in. Kowalstwo
to obrébka plastyczna, zatem otwordw
nie wiercono wiertarka (cho¢ tu doszto
do pewnego odstepstwa — na drugim pla-
nie fot. 4 widzimy kowalska wiertarke
stolowa; na pierwszym planie wida¢
zamocowane do stotu imadto kowalskie,
ze szczekami polgczonymi charaktery-
stycznym zawiasem), lecz przebijano, co
pokazuje fot. 5. Po nagrzaniu materiatu
w palenisku kowal wykonuje na jego
koricu ucho, ktére nastepnie wykaricza
na rozku (fot. 6). Do ciecia materiatu
nie uzywa sie pity, lecz przecinaka lub
widocznej na fot. 7 podcinki (podparty
na podcince materiat uderza sie z géry
miotkiem). Poszczegélne czesci wyrobu
taczono nitami lub metoda zgrzewania
ogniowego® (szanujacy sie kowal nie uzy-

wat spawarki, w odréznieniu od wspét-
czesnych kowali artystycznych).

Przyktady innych narzedzi kowalskich
przestawia fot. 8. Widzimy tu zestaw
kleszczy i miotkéw. Kolejne narzedzia
mamy na fot. 9. Na pierwszym planie
widoczny dwurédg (jeden rég o prze-
kroju okragtym, drugi — kwadratowym)
— rodzaj kowadta do prac wymagajacych
precyzji, z tytu po lewej — dziurownica,
stalowa ptyta o grubosci okoto 10 cm,
z wycieciami na krawedziach i otworami
na powierzchni, stuzaca do przebijania
otworéw, przekuwania pretéw i do ich
giecia (po wstawieniu kotkéw w otwory).
Na gérnej pélce regatu — przebijaki, ztob-
niki, gtadziki, nadstawki i inne narzedzia
do ksztattowania. Ptytki z otworami
na dolnej pélce to gwozdziownice do recz-
nej produkcji gwozdzi. Za nimi— nastawna
narzynka do gwintowania (kolejne odstep-
stwo na rzecz obrébki skrawaniem).

Na poczatku tego tekstu wystapili
kowale o nazwisku Koza. A tak naprawde,
to zawdd ten — dzi$ zanikajacy — byt tak
powszechny, ze nie jest przypadkiem,
iz najczesciej wystepujace w Polsce
nazwisko to Kowalski. W innych kra-
jach jest podobnie, np. w Niemczech
Schmidt. m

1 Scisle rzecz biorac, zelazo to pierwiastek che-
miczny, ale tu méwimy o nim w potocznym
znaczeniu, majac na mysli stal. Stal w tempera-
turze okoto 1200°C staje sie plastyczna i fatwo
ja ksztattowac.

Patrz ATEST nr 6/2011 ,Z silnikiem na owsiane
paliwo”.

Organizuje liczne ogélnopolskie imprezy,
np. warsztaty kowalskie i konkursy kowalstwa
artystycznego.

Wykonano w nim fotografie ilustrujace ten tekst,
z wyjatkiem fot. 2.

Nagrzane do temperatury 1400°C kawatki
zelaza posypywano boraksem w celu usuniecia
z powierzchni tlenkéw i skuwano uderzeniami
miotka.
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